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TechnoArt
SCHODISTE A SCHODOVE TVAROVKY

SCHODOVE PRVKY

Schodové prvky patfi k nejpouzivanéjsim tvarovkam ve stavebnictvi. Pavodni materialy dfevo a kamen, které
maji bezesporu mnoho kladl, maji ale také své limity. Optimalnim FeSenim pro vyrobu schodovych stupn je
slinuta keramika ktera svymi vlastnostmi predci vSechny ostatni materialy. Tvrdost 7 MOHS, témér nulova na-
sakavost a vysoka pevnost v ohybu v praxi znamenaji, ze tyto tvarovky lze pouzit jak v interiéru, tak v exteriéru
a neni mozné je béznym zpusobem poskodit. Ve vyrobé TechnoArt vyrabime celou radu standardizovanych
tvarovek ve v§ech formatech a designech. Tyto standardni tvarovky naleznete v nabidce vSech prodejcu sité
A-Keramika Group. Zaroven si mUZete objednat na zakazku slozita atypicka schodisté, ktera realizujeme od za-
méreni az po kone¢nou montaz. Cenové poptavky mazete zasilat pfimo na nas email: vyroba@technoart.info,
kde s vami doresime vSechny detaily a pfipravime vam cenovou nabidku.
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ATYPICKA SCHODISTE

V nasi vyrobé TechnoArt mame k dispozici nejmoder-
néjSi stroje v oboru jako napr. diamantové rozmitaci
pily, vodni paprsek stranové lesticky (az do tloustky
60 mm), lepicku na mozaiky atd. Na téchto strojich,
které jsou osazeny specialnimi nastroji na opracova-
ni slinuté keramiky, jsme schopni vyrabét velkoob-
jemové standardni zakazky i atypickou zakazkovou
vyrobu. Vyroba atypickych schodist na miru pat-
fi mezi nase speciality. Zakaznik zasle jednoduchy
vykres se zakladni specifikaci schodisté na email:
vyroba@technoart.info. Z vyroby obdrzi do tfi pra-
covni dnu orientaéni cenovou nabidku véetné ceny za :
zaméreni, které provadi nasi vyskoleni technici a na S — —A—WT«-A.!
misté doresi veSkeré technické detaily. Po zaméfeni ' ‘ o
zakaznikovi zasleme finalni cenovou nabidku a po jejim odsouhlaseni a slozeni zalohy na nasem objednavko-
vém oddéleni zacina vyroba. Atypické schodisté jsme schopni dodat véetné finalni montaze.
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ZAKLADNI TYPY SCHODOVYCH TVAROVEK

STANDARDIZOVANE SCHODOVE TVAROVKY

Pro vyrobu standardizovanych schodovych prvki pouzivame tfi zakladni vyrobni typy: Gradina, lepena Scalina
A2-A3 se zalesténou hranou T2-T6 a Scalina s se slozenou lepenou hranou K1-K3. Gradina jsou nejekono-
a vyfrézuji se v ploSe tfi protiskluzné drazky. Lesténa Scalina se vyrabi ze slinuté keramiky s plné probarvenym
stfepem, slepenim nékolika vrstev (do 60 mm), specialnim kolorovanym lepidlem. Nasledné se brousi a lesti
do pozadovaného tvaru T2-T6 stranovou lestickou Montresor. Scalina K1-K3 se slozenou hranou jsou vyra-
béna predevsim z materialt glazovanych nebo se strukturovanym povrchem, kde neni mozné klasické lepeni
ve vrstvach a nasledné lesténi. Tento typ hrany nabizime ve trech provedenich K1-K3, kde si zakaznik muze
vybrat dle potfebného designu nebo ekonomiky jednotlivych tvarovek. Pro domaci kutily nabizime také hranu
KO, ktera neni predem slepena a lepi se az na stavbé.

Gradino Scalino K1

Scalino A2 Scalino K2

Scalino A3 Scalino K3
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ZAKLADNI TYPY OPRACOVANI HRAN

Pri vyrobé schodovych tvarovek lze standardné vyuzit dva zakladni typy opracovani hran. Jednim je brouseni
a lesténi do pozadovaného tvaru T2-T6, kde Ize pouzit pouze slinutou keramiku s plné probarvenym stfepem.
Druhy typ je slozena (a slepend) hrana KO-K3, kterou doporucujeme pouzit pro material glazovany i se struk-
turovanym povrchem.

T1 T2 T3

T4 T5 T6

KO K1 K2

K3
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TECHNICKE DETAILY TVAROVEK

Pro jednoduchy zpusob objednani tvarovek jsme oznacili
jednotlivé parametry hrany témito pismeny:

T — je typ (tvar) opracovani hrany — znaci se T2-T6,
A — je pocet lepenych vrstev daného materialu — znaci se A1-A4,
S — je sila vlastniho materialu,

B — je presah ,nosu” tvarovky — udava se v mm.

Roh - RO

Roh RO je nejpouzivanéjsim zakoncenim standardni rohové tvarovky. Jedna se o ,ostry roh," ktery je zabrou-
Sen jemnou fasetou.
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Roh — R2-R30

Roh R2—R30 je zaoblen a ru¢né vylestén dle pozadovaného radiusu, ktery si zakaznik sam urci.
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Levé Angolo — SX / Pravé Angolo — DX

Pri vyrobé rohové tvarovky tzv. Angola je dilezité urcit, zda bo€ni opracovana hrana bude zleva ¢i zprava.
Z ¢elniho pohledu znac¢ime levé angolo SX a pravé DX.
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PROTISKLUZNA RESENI
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Zakladni protiskluzné feSeni standardné vyrabéné na
Gradinech i Scalinech je vyfrézovani tfi drazek diaman-
tovou pilou do hloubky 3 mm. Splnuje protiskluz R10.

PROTISKLUZ PISKOVANY

Na zakazku lIze vyrobit i piskovany protiskluz, kde je do
tvarovky vypiskovan korundovym piskem 50 mm Siro-
ky protiskluzny pruh. Tento protiskluz Ize provést také
pfimo na stavbé.
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MATERIAL NA PROREZ

Pfi vyrobé tvarovek dochazi pri rozrezani dlazdic diamantovou pilou nebo vodnim paprskem k poskozeni ¢asti
polotovar(i (uldmané razky, prasklé dlaZzdice, otiepeny fez atd.), které jiz nelze pouzit. Proto je dllezité vzdy
pocitat s urcitym procentem zakladniho materialu na prorez. U schodovych tvarovek je nutné na prorez pocitat
10-20 % dle typu tvarovek. Napfiklad na vyrobu 10 ks Scalin T2/A2/B25 30x60 cm (1,8 m?) musite objednat
min. 12 ks dlazdic 30x60 cm (2,16 m?) zakladniho materialu. Toto mnoZstvi se zaokrouhli na celé boxy smérem
nahoru. S materidlem na profez se pocita pouze u atypickych tvarovek. U standardnich tvarovek jiz kupujete
hotovy vyrobek, proto zde pocitate pouze s prorezem na pokladku.
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ZPUSOB OBJEDNANI
JEDNOTLIVYCH TYPU TVAROVEK

GRADINA

Objednani Gradin je velice jednoduché, nebot jsou pro vy-
brané série uvedeny v nasich katalozich, kde maji vlastni
kod. Tato Gradina Ize objednavat na nasem objednavko-
vém oddéleni klasickym zptsobem jako standardni zbo-
zi. Pri objednani standardnich Gradin z katalogu nemusite
reSit profez zakladniho materialu potfebného k vyrobé, ale
staci jen pripocitat klasicky profez nutny pro pokladku.
Gradina Ize také objednat jako vyrobni operaci k jakékoliv
slinuté dlazbé nabizené v siti A-Keramika Group. Zde ne-
smite zapomenout pripocist 10 % materialu na prorez.

SCALINA A2—A3

Lepena a leSténa Scalina A2—A3 Ize objednat z materialt
nabizenych v siti A-Keramika Group a to pouze ze slinuté
keramiky s plné probarvenym stiepem. Scalina objedna-
vejte na nasem objednavkovém oddéleni pod kédem vy-
robni operace, k nim pozadovany typ materialu (nezapo-
menout pripo¢itat 15 % materialu na prorez). Pfi objednani
téchto Scalin je nutné zadat tyto parametry: typ opracova-
ni hrany T2-T6 a urceni, z které strany dlazdice bude opra-
covani, pocet vrstev A2—A3, rozmér nosu B v mm (pfesahu
hrany — standardné je rozmér B 25 mm).

SCALINA KO—K3

Scalina KO—K3 se slozenou hranou Ize objednat z materia-
|G nabizenych v siti A-Keramika Group a to pouze ze slinuté
keramiky. Je mozné pouzit jakykoliv typ: lesténou, matnou,
glazovanou i se strukturovanym povrchem. Objednavaji se
na nasem objednavkovém oddéleni pod kdédem vyrobni
operace, k nim pozadovany typ materialu (hezapomenout
pripocitat 20 % materialu na profez). Pfi objednani téch-
to Scalin je nutné zadat tyto parametry: typ hrany KO—K3
a urceni, z které strany dlazdice bude pozadovana hrana.
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TECHNICKA RESENIi POKLADKY

ZPUSOB POKLADKY SCALIN

Pro zdarné a kvalitni oblozeni schodisté tvarovkami je dilezité
zvolit spravny zpusob jejich pokladky. Vétsina schodist neni po
vybetonovani zcela presna a setkavame se mezi jednotlivymi
stupni s rozdily jak vySkovymi, tak hloubkovymi. Témto rozdi-

Iim ale nelze prizpusobovat jednotlivé tvarovky. Konecné oblo-
7ené schodisté musi byt presné a kazdy stupei musi byt stejny. L
Proto jsme zvolili pro pokladku scalin tento zpusob viz obra-

zek, kde obklada¢ nepresnosti schodu ,schova" vrstvou lepidla /

a nasledné tolerance prekryji pri této pokladce sami tvarovky.

ZPUSOB POKLADKY GRADIN

Pri pokladce gradin je tento zpusob pokladky viz obrazek, zvolen /
ze stejného diivodu. Rozdilnou hloubku schodd mizeme upravit

stejné jako je tomu o scalin, pouze u rozdilné vysky nemame

takovy prostor, ktery nam u scalin poskytoval ,nos", ktery pre- -
kryva horni ¢ast podstupnice. U gradin se musi vyskové rozdily
kompenzovat Sifrkou spary pod a nad podstupnici. Pokud by ale
byl rozdil pred pokladkou vétsi jak 5 mm, tak je nutné schodisté /
nejprve rozmeérove upravit a az po té provézt pokladku. %
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SPECIALNI UPRAVY TVAROVEK

Barevné kombinace slinuté keramiky lze také dobre vyuzit
i v ploSe, kdy muzeme barevné odlisit predni ¢ast prvni-
ho a posledniho schodu stejné jako jsme pouzili na vSech
schodistich na letisti V. Havla v Praze. Zde jsme navic vy-
uzili barevné kombinace hrany C, abychom designové pro-
vazali celé schodisté s okolni pokladkou. Pro zvyseni bez-
pecnosti byl na schodistich vyfrézovan protiskluz.

BAREVNE KOMBINACE HRANY — C

Slinuta keramika s plné probarvenym stfepem se da vzajemné kombinovat, proto mizeme vyrobit vSechny
typy opracovani hran T2-T5 ve variantach A2 a A3 ve vicebarevném provedeni. Tento typ hrany (znaceny C)
vyrabime vloZenim pasku v jiné barvé nez je zakladni dlazdice. Zakaznik musi presné specifikovat umisténi
a barvu odlisného pasku.

Hrana T2/A3/B25/C Hrana T3/A3/B25/C
2 boos 3 (G 2D

M“«nd///u.g.‘
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LETISTE V. HAVLA — KOMPLETNI SCHODISTE




1 TechnoArt

REFERENCE




TechnoArt 12

REFERENCE




TechnoArt

13

REFERENCE

v

°

RODINNY DUM BENESOV

s

L
il
i
i
il

___ ____m
i
_: __,

&?.E_ﬁ_

i

il
__ i “_
_____ﬂ___




TechnoArt schodové prvky

REFERENCE




15 Schodoveé prvky TechnoArt

REFERENCE




TechnoArt schodové prvky

REFERENCE

AUTOSALON TOYOTA PLZEN SCHOWROOM PLZEN
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